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Wichtige Konstrukionshinweise Werkstoffangabe fir Kunststoffe &l
1T.Formtrennung Mach Zeichnungsangabe oder nach Vereinbarung Werksto ff Glasfaseranteil %
2 Entformungsrichtung Mach Zeichnungsangabe oder nach Yereinbarung Weich PV C hochschlagfest
3 Auswerfer Ausfohrung und Position nach Yereinbarung kalteschlagzah
4 Unbemalte Wanddicke Eigenschaft warmebestandig
S.Unbemafte Formschrage: X UV-hestandig
6.Unbemante Radien: freivon Cadmium,
7T Rippen: Dicke zuzuglich Formschrage Bleiund AZD C
abzoglich Formschrage Handelsname Forma Plast
Ubergange verrundet mitR 1.5 Q)
S.zulassige Abweichung nach DIN 18901 Typ NS 505 Q
9. Oberflachen: Aulenflachen I:|glanzend‘Rauhigke\tsgrad Handelsname Q)
nach DIN 1302
Dstrichpo\iert,matt‘Rauhigkeitsgrad N B Tvp O)
nach DIN 1302 Qualitatsstufe NT nichttypgerecht PDM q)
DErodlerstrukturNr. MG :Malgut Regenerat o FI
nach VDI 3400 X | 1s. Typware Status: O
sandgestranit 00 B |Neue Zeichnung erstelit: Ansatz MaRe 4 und 10 neu, @52 war 46, sandgestrahlt neu; GJ
Innenflachen I:lRauhigkeitsgrad max Konditionierung \.t
nach DIN 1302 Wichtiger Hinweis furden Lieferanten:
Rippenu. Dome: [__|poliert fur optimale Entformung Ein anderer als aufder Zeichnung vorgeschrie-
10. Kennzeichnung mit bener Werkstoff darfnicht verwendet werden
a) ldent-.Nr.: ohne einstellbarem Zeiger fir weite re Schéaden, die durch die Verwendung eines an-
m it ldentnr deren Werkstoffes und Nichtbeachtung der
auswechselbar Verarbeitungshinweise des Rohstoffherstellers
bzw.durch Nichteinhaltung der Zeichnungs- Vers|Revs | Anderungstext
b) M aterial N < mafie entstehen, gehen zu Lasten des Liefe- -
- ranten. Die Verwendung eines anderen Kunst- Obel’l;ﬂdChe Zul. Abweichung W erkstoff Norm Haolbreug Norm Materialnr,
c) Abspritzdatum mitMonatund Jahrmit 2 Zeigeruhren @ i;ogffaebsted‘?ur;ntrnn; ';rZSLtjit;r&:ﬂgﬁfg‘dtirré%r?sﬂuKt" nac nach
Tabelle (fur Kernerkennzeichnung) nungsander%mg durohgefuhrtwe?’den EN SO 1302 DIN 180 2768 m - - _ _ _
Position: Mach Zeichnungsangabe oder nach Yereinbarung Beschaffenheit der Teile ’
Schrift DIN 1451 - 1B (Mittelschrift) Die Fertigtelle mOssen an der Obsrflache und versRevs|And-Nr. |Datum Narme Gewicht -KG ‘ Bearb. Name: KALISCHKO ‘Do‘fum:26.09.2007
mm erhaben im Inneren frei von Fehlstellen und Fertigungs- —
vertisft fehlern wie Flieflinien, Rissen, Lunker und der- 00 | B 3995 15.11.1220 | BISSINGER Benernung |PVOJ6kT- -
11. Farbe Nach AL-KO Farbcode G900 gleichen sein.
[Erstmuster ) Einfallstellen im Bereich des Ansatzes von Rip- FALTENBALG AE -
2. Versatz beiFormtrennung/Wechseleinsatz max.: pen und Versteifungen sind nurdann zulassig, 3
3. Werkzeugausfiohrung mit Wechseleinsatz wenn sie weder die Funktion noch das Ausse- _ ﬁ
Schieber hen und die Montierbarkeit beeintrachtigen f:
Sie durfen nach Lagerhaltung und Gebrauch -
14. Zeichnung 2D keine furnicht antistatisch eingestellte Kunst- Matetialnr, Kloiss ~MNr. -
Ableitung van 3D-Modell in Solid stoffe charakteristischen Yerstaubungseffekte _ :
i 2073890210 410401 :
15. Angul Nach Zeichnungsangabe odernach VYereinbarung %
AL-KO KOBER GMBH
MaBstab 1:1 BL-hr. | Bl-arz. ] | Format A3 |8
-39030 VINTL ' 5
(=]
Urspr. - Frs. I. 2073820210 "B" |Ers.d.f =




